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Rechercheantrag gem. § 7 Abs. 1 GbnnG ist gestellt 
@ Bogen-Rotationsdruckmaschine 

@ Bogen-Rotatfonsdruckmaschine mit einem Bogenanle- 
ger, einem Bogenausleger und einer Mehrzahl von zwi- 
schen dem Bogenanleger und dem Bogenausleger ange- 
ordneten, in ihrem grundsatzlichen Aufbau einandor glei- 
chenden Basismodulen, die einen Bogenfuhrungszylin- 
der und eine Bogenfordereinrichtung aufweisen und die 
mit einem Druckwerk, einem Lackwerk oder einem Trock- 
nerwerk ausrustbar sind, dadurch gekennzeichnet, dafS 
zwischen dem in Bocjenforderrichtung letzten Basismo- 
dul (5) und dem Bogenausleger (3) ein Multifunktionsmo- 
dul (6, 11) mit einer Bogenfordereinrichtung (7) und ei- 
nem Bogonfuhrungszylinder {8} angeordnet ist, das fur 
den Anbau mehrerer unterschiedlicher ZusatzeinrichTun- 
gen vorbereitet ist. 
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10 Bogen-Rotationsdruckmaschine 



Die Erfindung betrifft eine Bogen-Rotationsdruckmaschine 
mit einem Bogenanleger, einem Bogenausleger und einer Mehr- 

15 zahl von zwischen dem Bogenanleger und dera Bogenausleger 
angeordneten, in ihrem grundsatzlichen Aufbau einander 
gleichenden Basismodulen, die einen Bogenfuhrungszylinder 
und eine BogenfSrdereinrichtung aufweisen und die mit einem 
Druckwerk, einem Lackwerk Oder einem Trocknerwerk ausrust- 

20 bar sind. 

Bei einer aus der DE 296 23 064 Ul bekannten Bogen-Rotati- 
onsdruckmaschine der angegebenen Art sind zwischen dem 
letzten mit einem Farbwerk ausgerusteten Modul und dera 
25 Bogenausleger zwei Module angeordnet, von denen das eine 
mit einem Lackierwerk und das andere, dem Ausleger benach- 
barte mit einem Trocknerwerk ausgerustet ist. Durch die 
Verwendung eines Unterbaumoduls zur Endtrocknung anstelle 
einer verlangerten Auslage soil der Flachenbedarf fur die 
30 Maschine verringert werden. 

Aus der DE 196 29 370 Al ist eine Bogen-Rotationsdruckma- 
schine mit einer einen ortsfesten Trockner enthaltenen Ein- 
richtung zum Behandeln der Oberflache von Bogen bekannt, 
35 bel der zum Transport der Bogen entlang der Einrichtung 
mindestens ein Modul aus zwei rotierenden Forderelementen 
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gleicher Umf angsgeschwindigkeit vorgesehen ist^ welche die 
Vorderkante eines Bogens erfassende Greifer aufweisen. Den 
Forderelementen ist entsprechend dem Bogenlauf entweder 
innerhalb oder auj3erhalb der Rotationsbahn der Greifer ein 

5 Trockner und gegebenenf alls eine Pudereinrichtung zugeord- 
net. Bei einer zwischen dem letzten Druckwerk und dejn Aus- 
leger angeordneten Einrichtung sind zwei Module dieser Art 
hintereinander geschaltet. Weiterhin ist jeweils ein Modul 
in einem DrucJcwerk und ein Modul in einer zwischen zwei 

0 Druckwerken angeordneten Einrichtung zum Behandeln der 
Bogenober flache vorgesehen . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Bogen-Rota- 
tionsdrucJanaschine der angegebenen Art so zu gestalten, da/3 
5 mit geringem Aufwand eine Reihe von Zusatzf unktionen inte- 
grierbar sind. 

Die Aufgabe wird erf indungsgema/i dadurch gelost, da/3 zwi- 
schen dem in Bogenforderrichtung letzten Basismodul und dem 
Bpgenausleger ein Multif unktionsmodul angeordnet ist, das 
fiir den Anbau einer Reihe unterschiedlicher Zusatzeinrich- 
tungen vorbereitet ist und eine Bogenf ordereinrichtung und 
einen Bogenf uhrungszylinder aufweist. Als Zusatzein- 
richtungen kommen in Betracht Trockner/ Pudereinrichtungen, 
Inline-^Register, Absaugeinrichtungen, Mepeinrichtungen^ 
Perforiereinrichtungen, Stanzeinrichtungen, Numerierein- 
richtungen sowie Sondereinrichtungen zum Pragen, zur 
Inkjet- Oder Lasermarkierung, zur Makulaturkennzeichnung 
Oder zur Folienauf bringung . Durch die Eigenstandigkeit des 
Multif unktionsmoduls steht geniigend Bauraum zur Unter- 
bringung jeweils einer der vorgenannten Einrichtungen 
innerhalb der Druckmaschine zur Verfiigung. . Der Einsatz 
eines solchen Funktionsmoduls hat weiterhin \den Vorteil, 
da/3 im Vergleich zu den bekannten langen Auslagen deutlich 
weniger Stellflache fiir die DrucJonaschine benotigt wird und 
dap die in das Funktionsmodul eingesetzten Einrichtungen 



'I 



- 3 - 



M02G074 



ihre Funktionen wesentlich besser erfiillen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfiihrungsbei- 
spielen naher erlautert, die in der Zeichnung dargestellt 
sind. Es zeigen 

Figur 1 eine schematische Darsteilung einer Bogen-Rotati- 
onsdruckinaschine mit einem Multif unktionsmodul , 

Figur 2 einen Abschnitt einer Bogen-Rotationsdruckma- 
schine mit einem anderen Multif unktionsmodul 

Figur 3 eine vergro/Jerte Darsteilung des Multif unktions- 
moduls gema/3 Figur 2, 

Figur 4 einen Abschnitt einer Bogen-RotationsdrucJana- 
schine mit einem an ein Multif unktionsmodul 
gekoppelten Zwischenmodul und 

Figur 5 ein Multif unktionsmodul mit einer Einrichtung zum 
Perforieren, Stanzen oder Schneiden. 

Die in Figur 1 dargestellte Bogen-Rotationsdruckmaschine 
weist am Anfang einen Bogenanleger 1 mit einem Fordertisch 
2 und an ihrem Ende einen Bbgenausleger 3 auf . Zwischen dem 
Fordertisch 2 und dem Bogenausleger 3 sind in Reihe 
hintereinander vier jeweils mit einem Druckwerk 4 ausge- 
riistete Basismodule 5, die in ihrem grundsatzlichen Aufbau 
einander gleichen, und ein Multif unktionsmodul 6 angeord- 
net. Das Multif unktionsmodul 6 befindet sich unmittelbar 
vor dem Bogenausleger 3. Das Multif unktionsmodul 6 hat wie 
die Basismodule 5 eingangsseitig als Bogenf ordereinrichtung 
eine Bogenf ordertrommel 7 und ausgangsseitig einen Bogen- 
fuhrungszylinder 8, der die Bogen an ein Kettenf ordersystem 
9 des Bogenauslegers 3 iibergibt. Bei dem darges tellten Bei- 
spiel ist das Multif unktionsmodul 6 mit einem Trockner 10 
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ausgerustet, der iiber dem Bogenf iihrungszylinder 8 ange- 
bracht ist. Zusatzlich zu dem Trockner 10 kann das Multi- 
funktionsmodul 6 z.B. noch mit einer Pudereinrichtung und 
einem Inline-Register ausgerustet sein. Anstelle dieser 
Einrichtungen konnen jedoch je nach Bedarf andere der oben 
genannten Einrichtungen an das Multifunktionsmodul 6 entwe- 
der jeweils einzeln oder auch in Gruppen von zwei oder drei 
Einrichtungen an das Multifunktionsmodul 6 angebaut werden. 
Von dem Basismodul 5 unterscheidet sich das Multifunktions- 
modul 6 dadurch, da/3 es fur den Anbau von einer Reihe ver- 
schiedener Einrichtungen vorbereitet ist, so da|3 der Ein- 
satz dieser Einrichtungen mit geringem Bau- bzw. Umriistauf- 
wand moglich ist. 

15 Bei dem in Figur 2 gezeigten Ausf iihrungsbeispiel ist vor 
dem Bogenausleger 3 ein Multifunktionsmodul 11 angeordnet, 
dem ein mit einem Lackwerk 12 ausgeriistetes Basismodul 5 
vorausgeht. Figur 3 zeigt das Multifunktionsmodul 11 in 
groPerem Ma^stab. Das Multifunktionsmodul 11 weist eine 
20 Bogenf ordertrommel 7 auf, die die Bogen von dem Bogenf iih- 
rungszylinder 13 des Lackwerks 12 iibernimrat und an den 
Bogenfiihrungszylinder 8 des Multif unktionsmoduls 11 iiber- 
gibt. Dem Bogenfiihrungszylinder 8 ist eine Numeriereinrich- 
tung 14 mit einem zusatzlichen Farbwerk 15 zur Einfarbung 
25 der Numerierstationen zugeordhet. In Bogenf orderrichtung 
hinter der Nuraeriereinrichtung 14 befindet sich au|5erdem an 
dem Bogenfiihrungszylinder 8 eine Pudereinrichtung 16. 
Unterhalb des Bogenfuhrungszylinders 8 ist eine seitlich 
ein- und ausfahrbare Hilf sstapelauslage 17 angeordnet, die 
als Makulaturauslage oder Zwischenauslage genutzt werden 
kann. Von der Hilf sstapelauslage kann Anlaufmakulatur , der 
letzte Bogen von der Profilpalette im Anleger, die Ausson- 
derung von Bogen fur Non-Stop-Spapelwechsel oder eine 
Inline-Qualitatsaussonderung von Bogen aufgenommen werden. 
35 Zur Aussonderung eines Bogens wird der Of f nungszeitpunkt 
des Greifersys terns 18 des Bogenfuhrungszylinders 8 derart 
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verandert, da/3 der Bogen von dem Greif ersys tern 18 uber den 
eigentlichen Ubergabebereich, bei dem die Ubergabe an das' 
Kettenfordersystem 9 des Auslegers 3 erfolgen kann, hinaus 
gefiihrt und in einem nach dem tibergabebereich liegenden 
Bereich von dem Greif ersys tem 18 freigegeben und mit der 
bedruckten Seite nach unten auf den Hilfsstapel 19 abgelegt 
wird. Damit der Bogen einen Bogenfiihrungskasten 20 unter 
der Auslegertrommel beruhrungslos passiert, kann dort eine 
Bogenfuhrungseinrichtung 21 angeordnet sein. Sollen die 
Bogen von dem Multif unktionsmodul 11 wieder dem Ausleger 3 
zugeftihrt werden, so wird der Of fnungszeitpunkt des Grei- 
fersystems 18 wieder so zuruckgestellt , da/3 die Bogenuber- 
gabe im tibergabebereich an das Kettenfordersystem 9 erfolgt 
und die Bogen zum Auslegerstapel gefordert werden. 

An dem Multif unktionsmodul 11 ist weiterhin eine opto-elek- 
tronische Me/3einrichtung 22 zur Erf as sung der Druckqualitat 
angeordnet, die dem in Forderrichtung vor dem Multif unkti- 
onsmodul 11 angeordneten Bogenfiihrungszylinder 13 zugeord- 
net ist und die Druckqualitat der Bogen iiberwacht, wahrend 
diese auf dem Bogenf Uhrungszylinder 13 das Lac)cwerk 12 
durchlaufen. Die Me/3einrichtung 22 ist vorzugsweise mit der 
zentralen Maschinensteuerung gekoppelt. Erkennt die Me/3ein- 
richtung einen Makulaturbogen, so wird von der zentralen 
Maschinensteuerung die Greif eroffnung des Bogenf uhrungszy- 
linders 8 derart gesteuert, da^ der Makulaturbogen auf dem 
Bogenfiihrungszylinder 8 in Richtung des Hilfsstapels 19 
gefordert und dort abgelegt wird. Makulaturbogen konnen auf 
diese Weise automatisch ausgesondert werden und gelangen 
daher nicht iiber das Kettenfordersystem 9 des Auslegers 3 
auf den Auslegerstapel. Eine Unterbrechung des Druckpro- 
2e/3es ist zur Aussonderung von Makulaturbogen nicht erfor- 
derlich. \. 

Eine andere in Figur 4 dargestellte Ausgestaltung des Mul- 
tifunktionsmoduls 11 weist anstelle der Bogenf ordertrommel 
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1 ein umlaufendes Kettenf ordersys tern 23 auf, das aus Rol- 
lenketten 24 mit angelenkten Greif ersys temen 25 besteht. In 
dem Multif unktionsHiodul 11 bef indet sich hierbei ein 
Umlenkelement 26, z.B. ein Kettenrad, des Kettenf ordersy^ 
stems 23, Ein zweites Umlenkelement 27 ist dem Multifunk- 
tionsmodul 11 vorgeordnet und in einem besonderen Zwischen- 
modul 28 gelagert, das sich an das letzte Basismodul 5 
anschlie/3t. Durch das Zwischenmodul 28 wird eine Verlange- 
rungsstrecke gebildet, die vor allem zur Trocknung der 
bedruckten und gegebenenfalls lackierten Bogen dient • Ent- 
sprechend sind in dem Zwischenmodul 28 Trocknungsvorrich- 
tungen 29 angeordnet. Die Me^einrichtung 22 zur Uberwachung 
der Druckqualitat ist bei dieser Ausgestaltung an dem Zwi- 
schenmodul 28 angebracht und dem Bogenf iihrungszylinder 13 
des Basxsmoduls 5 zugeordnet. 

Figur 5 zeigt den Einsatz des Multif unktionsmoduls 11 mit 
einer Einrichtung 30 zum Perforieren^ Stanzen oder Schnei- 
den. Fiir diese Anwendung wird der Bogenf iihrungszylinder 8 
mit einer auswechselbaren Blechplatte 31 bespannt, die als 
Perforier-,. Stanz- oder Schneidunterlage dient. Anstelle 
der Numeriereinrichtung ist in dem Multif unktionsmodul 11 
ein Formzylinder 32 angeordnet, der Mittel zum Schneiden, 
Perforieren oder Stanzen tragt. Auch in dieser Anwendung 
kann das Multif unktionsmodul 11 mit einer Pudereinrichtung 
16 ausgeriistet sein> die in Forderrichtung nach dem Formzy- 
linder 32 angeordnet ist. Zusatzlich kann der Bogenf uh- 
rungszylinder 8 eine Absaugung fiir iiberschussiges Puder 
Oder Bestaubungsmaterial aufweisen. 
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Schutzanspriiche 



Bogen-Rotationsdruckmaschine mit einem Bogenanleger, 
einem Bogenausleger und einer Mehrzahl von zwischen dem 
Bogenanleger und dem Bogenausleger angeordneten, in 
ihrem grundsatzlichen Aufbau einander gleichenden 
Basismodulen, die einen Bogenfuhrungszylinder und eine 
Bogenfordereinrichtung aufweisen und die mit einem 
Druckwerk, einem Lackwerk oder einem Tree knerwerk aus- 
rustbar sind, dadurch gekennzeichnet, dap zwischen dem 
in Bogenforderrichtung letzten Basismodul (5) und dem 
Bogenausleger (3) ein Multif unktionsmodul (6, 11) mit 
einer Bogenfordereinrichtung (7) und einem Bogenfuh- 
rungszylinder (8) angeordnet ist, das fur den Anbau 
mehrerer unterschiedlicher Zusatzeinrichtungen vor- 
bereitet ist. 

Bogen-Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dap das Multif unktionsmodul (6, 11) fiir 
den Anbau eines Trockners (10), einer Pudereinrichtung 
(16), eines Inline-Registers, einer Absaugeinrichtung, 
einer Mepeinrichtung (22) zur Erf as sung der Druckquali- 
tat, einer Einrichtung (30) zum Perforieren, Stanzen 
Oder Schneiden, einer Numeriereinrichtung (14), einer 
Prageeinrichtung, einer Inkjet- oder Lasermarkierung, 
einer Makulaturkennzeichnung oder . einer 

Folienauf bringung ausgeriistet ist. 

Bogen-Rotationsdruckmaschine nach einem der Anspruche 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dap die Bogenforderein- 
richtung (7) des Multif unktionsmoduls (6, 11) eine 
Bogenf ordertronunel ist. 
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Bogen-RotationsdrucJonaschine nach einem der Anspriiche 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet , da/3 die Bogenf orderein- 
richtung (7) des Multif unktionsmoduls (11) ein Umlenk- 
element (26), z.B. ein Kettenrad, eines Kettenf drdersy- 
stems (23) ist, das in einem dem Multif unktionsmodul 
(11) vorausgehenden Zwischenmodul (28) angeordnet ist. 

Bogen-RotationsdrucJonaschine nach Anspruch A, dadurch 
gekennzeichnet / da/3 in dem Zwischenmodul (28) Trock- 
nungsvorrichtungen (29) angeordnet sind- 

Bogen-Rotationisdruckmaschine nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet^ dap das Mul- 
tif unktionsmodul (11) eine seitlich ein- und ausfahr- 
bare Hilf sstapelauslage (17) aufweist, die als Makula- 
turauslage oder Zwischenauslage genutzt werden kann. 

Bogen-Rotatipnsdruckmaschine nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 die Bogenauslage an der Hilf ssta- 
pelauslage (17) durch Steuerung des Of f nungszeitpunkts 
des Greifersystems (18) des Bogenfiihrungszylinders (8) 
erfolgt. 

Bogen-Rotationsdruckmaschine nach einem der Anspriiche 6 
Oder 7, dadurch gekennzeichnet , da/i die Hilf sstapelaus- 
lage (17) durch die Me/Jeinrichtung (22) zur Erfassung 
der Druckqualitat ansteuerbar ist. 
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